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1) Introducao 4) Analise dos resultados

Os resultados mostraram que os valores medios
A indUstria téxtil possui um papel de fluxo permeado e de taxa de rejeicao de
importante no cenario da economia corante foram respectivamente 29,3 kg-(m *h )

mundial. e 92,10% para o corante preto disperso e de 14,2
kg-(m *h ') e 80,7% para o corante vermelho
disperso.

O Banco Mundial estima que cerca de ob . 50 de
17-20% da poluicdo da dgua industrial é Servou-se uma maior recuperacao de agua no

causada pela industria téxtil (KANT, 2012) lado permeado para o corante preto disperso.
Ry ’ | Porem, ao final do experimento, observou-se um
declinio do fluxo permeado acumulado para

— - - ambos o0s corantes. Em relacao a taxa de
As empresas textels terao que reutilizar o rejeicdo  de corante, observou-se uma

efluente para fins de reuso de agua para estabilidade ao longo do tempo para ambos 0s

obter beneficios ambientals e corantes, sendo essa taxa maior para o corante

- A . "
| ' 10micos. preto disperso.

O objetivo deste trabalho fol avaliar a

recuperagcao de aguas residuals com corantes . e . . : .
dispersos aplicando-se o processo de separacao " g%
de destilacao por membranas por contato direto
(DMCD).
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2) Analise teorica
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DMCD é um processo de separacao conduzido
termicamente no qual apenas moléculas de  fowassfuopemecdoem fungiodo Fauas T de e te corante
vapor transferem-se atraves de uma membrana

hidrofobica porosa do lado de alimentacao e sao
coletadas, ap6s condensacao, no lado permeado & 7
(ALKHUDHIRI; DARWISH; HILAL, 2011).
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Figura 1 - Esquema do processo de DMCD. possibilidade do uso do processo de DMCD para
recuperacao de agua com alta taxa de rejeicao
3) Metodologia de corante no lado permeado (>79%). Apesar
| disso, um rapido declinio do fluxo permeado fol
= vembrana Nvreenw | observado, indicando a necessidade de mais
membrana fﬁl — Lol testes para uma avaliacdo mais detalhada do
plana X . Temperatura de alimentacéao 60 °C
— ] l ‘ Temperatura de permeacgao 20 °C ComportamentO do prOCGSSO
Chiller 5 Vaz&o de alimentac&o 1,65 L-min
jﬁ\ Vaz&o de permeacio 0,52 L-min " Referéncias BIb'IOgréflCaS
3 ) A Coranto Prevdispersoe | ALKHUDHIRI, A.; DARWISH, N.; HILAL, N. Membrane distillation: A
Tanquede@? BQb%Tanquede o .. disperso comprehensive review. Desalination, v. 287, p. 2-18, 2012.
permeado Bomba omba simentagéo Concentr?gggage corante 30 mg-L ™" KANT, R. Textile dyeing and printing industry: An environmental hazard.
Figura 2 — Esquema do experimento. Tabela 1 — Condi¢coes experimentais. Asian Dyer, v. 10, n. 6, p. 51-54, 2012.
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